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Installationsempfehlungen fiir reine Druckluft

Wahlen Sie je nach Bedarf den gewiinschten Aufbereitungsgrad
Stand 07/2021



Druckluftaufbereitung mit Kaltetrockner (Drucktaupunkt bis +3 °C)
Auswahl Aufbereitungsgrad nach 1ISO 8573-1 (2010)

Reinstluft- & Reinraumtechnik,
Molkerei, Brauerei,

Nahrungs- &
Genussmittelherstellung

Besonders saubere Forderluft,
Chemieanlagen

Webmaschinen,
Fotolabor,
Pharmaindustrie

Farbspritzen,
Pulverbeschichten,
Verpacken,

Steuer- und
Instrumentenluft

allgemeine Werkluft,
Sandstrahlen mit
Guteanforderung

Kugelstrahlen

Forderluft fir
Abwassersysteme

Erlduterungen
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Druckhalte-
system

Druckluft-
behalter

Aktivkohle-
adsorber
Koaleszenz- Staub- = Koaleszenz-
filter KE filter KD filter KE

Aufstellung bei konstantem
Druckluftbedarf

Auslegung nach Verbrauch

==

Bei integriertem Zyklonabscheider im Kompressor entféllt der KC.

Bei Fremdkompressoren / verschmutzter und stark korrodierter Rohrleitung wird die Filterstufe KB vorgeschaltet.

Bei kritischen Anwendungen, die hohe Druckluft-Reinheit erfordern wird die Filterstufe KB vorgeschaltet.

Bei olfrei verdichtenden Schraubenkompressoren muss das Kondensat bauseits entsorgt werden.

Standzeit ca. 12.000 h

Standzeit ca. 500 h

Standzeit ca. 1.000 h
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Abhéngig von der Abkiihltemperatur

* Bei hohen Anforderungen an die Druckluftqualitét sollte der Druckluftbehélter, um das MitreiBen von Ablagerungen
zu vermeiden, stets in einer Stichleitung nach der Aufbereitung installiert werden.
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Druckluftaufbereitung mit Adsorptionstrockner (Drucktaupunkt bis -70 °C)
z. B. bei frostgefahrdeten Anwendungen & hohen Anforderungen der Lebensmittel- & Pharmaindustrie

Reinstluft- & Reinraumtechnik,
Pharmaindustrie,

Nahrungs- &
Genussmittelherstellung

Lackieranlagen

Prozessluft,
Pharmaindustrie

Fotolabor

Sehr trockene Forderluft,
Farbspritzen,
Feinstdruckregler
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Aufstellung bei konstantem Druckluftbedarf
Auslegung nach Verbrauch
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Druckluft-Qualitatsklassen nach ISO 8573-1 (2010)
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0 GemaR Definition und besser als Klasse 1

1 <20.000 <400 <10 1 <-70°C 1 <0,01

2 < 400.000 <6.000 <100 2 <-40°C 2 <01

3 nicht definiert <90.000 <1.000 3 <-20°C 3 <10

4 nicht definiert nicht definiert <10.000 4 <+3°C 4 <50

5 nicht definiert nicht definiert <100.000 5 <+7°C X >5,0

- 6 <+10°C

6 0<C <5 Konz. fliissiger Wasseranteil C,, in g/m?®**
7 5<C,=10 7 C, =05
X C,>10 8 05<C, =5

9 5<C, =10

X c,>10

** bei Referenzbedingungen 20 °C,
1 bar(a), 0% Luftfeuchte
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Thr Kontakt zu uns

Carl Nolte Technik GmbH
Mergenthalerstr. 11 - 17
48268 Greven
(02571)16-0
info@carlnolte.de
carlnolte.de

Team Drucklufttechnik
(02571) 16-205
drucklufttechnik@carlnolte.de

carlnolte-drucklufttechnik.de





